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Die Erfindung betrifrt eine Emspritzdiise fiir 
JBrennkraftmaschlnen, bei der eine gelochte Mem- 
bran mit einer einstellbaren Diisennadel zusamrnen- 
wirkt. 

5 Bei den bekannten Diisen dieser Art ist die Sitz- 
flache der Diisennadel gewohnlich durch einen be- 
sonderen Ring verstasrkt, der rait der Membran 
verlotet oder sonstwie verbunden ist. Dies hat den 
Nachteil, dafi die Mitte der Membran unnachgiebig 

io verfestigt wird und daher als federndes Volumen 
verlorengeht. Abgesehen von einer unwirtschaft- 
lichen, mehrtei-ligen Ausfiihrung kann die Sitzflache 
in diesem Fall selbst nicht nachgiebig gestaltet 
werden, wie es mit Riicksicht auf eine sichere Ab- 

15 dichtung erforderlich ware. 



f Demgegeniuber besteht die Erfindung darin, dafi 
die SdtzEache der Diisennadel durch eine zum 
Dtisenloch konzentrische, vorzugsweise der Spritz- 
richtting entgegengerichtete Auspressung der Mem- 
bran gebildet ist. Dadurch kann die Sitzflache 20 
der Membran so verfestigt werden, dafi ihre elasti- 
schen Eigenschaft-en nicht verlorengehen. Dabei lafit 
sich die Sitzflache ohne weitere Nachteile besonders 
bearbeiten, z. B. schleifen, weil der die Sitzflache 
hildende, herausgepreBte Teil der Membran durch 25 
! den Prefi vorgang gestaucht wird. Ferner werden die 
j am Diisenloch auftretenden Randspannungen durch 
' die Auspressung besonders sicher aufgenommen, so 
dafi ein Einrainen der Membran auch nach langerer 
Betriebszeit nicht zu gewartigen ist. Da sich die 30 
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einstiickige Membran auch einfach und wirtschaft- 
lich fertigen laBt, ist dieseDuse fur eine anspruchs- 
lose Massenfertigung besonders geeignet. 

Kinspritzdtisen mit den Merkmalen gemaB der 
5 Erfindung sind In der Zeichmmg naher veranschau- 
licht Die Fig. I bis 3 zeigen je einen Langsschnitt 
durch den Diisenkopf im vergroBerten MaBstab. 

Der Diisenkopf besteht aus dem Dusenkorper 2 
und dem Duseneinsatz 3, die bei 4 miteinander ver- 

10 schraubt sind. Zwisclien der Schulter 5 des Diisen- 
korpers 2 und dem Diiseneinsatz 3 ist eine Diisen- 
platte eingespannt, die aus' einer federnden Mem- 
bran 6 best-eht. Der AuBenrand der Membran 6 ist 
mit einer Umbordelung 7 versehen, die in einer 

15 umlaufenden Nut 8 des Duseneinsatzes 3 gehalten 
ist. Die Umbordelung 7 zentriert hierbei gleieh- 
zeitig den Dichtungsring 9. Die Membran 6 kann 
durch eine federnde Ringscheibe 10 unterstutzt 
werden, die gleiehzeitig zwisclien den Teilen 3, 5 

20 eingespannt ist. 

Die Membran 6 wirkt mit einer Dusennadei n 
zusammen, die mittels ernes Zapfens 12 im Diisen- 
einsatz 3 geiagert ist. Die Diisennadel 11 ist in oder 
entgegen der Spritzrichtung R im Einsatz 3 langs 

25 verstellbar, und der Liderungsdruck an der Sitz- 
flache 13 der Dusennadei ir ist durch eine Aus- 
pressung 14 der Membran 6 gebildet, die sich kon- 
zentrisch zum Dusenloch 15 iiber die Membran- 
mitte erstreckt. 

30 Die Auspressung 14 kann verschieden geformt 
sein: Sie kann kegelig nach innen ansteigen (Fig. I J 
oder sich kegelig nach auBen erstrecken (Fig. 2) 
oder aber eben gestuft sein (Fig. 3). Die Aus- 
pressung 14 kann dabei durch einen umgebordelten 

35 Rand 16 begrenzt sein, der gleiehzeitig das Diisen- 
loch 15 bildet. Das Ende der Dusennadei ir ist der 
Form der Sitzflache 13 entsprechend kegelig nach 
innen (Fig. i) oder kegelig nach auBen (Fig. 2) an- 
gesenkt oder aber eben abgedreht (Fig. 3). Der 

40 hierbei gebildete Dichtspalt lauft entweder un- 
mittelbar ins Freie (Fig. 2) oder aber vorerst in 
eine Hohlung 17 der Dusennadei ri aus (Fig. 1 
und 3 ). Im ersteren Fall ist die Dusennadei 11 mit 
einem Forts atz 18 versehen, der durch das Mem- 

45 branloch 15 nach auBen ragt; im zweiten Fall ist 
die Dusennadei 11 mit einer halhkugeligen Ein- 
drehung 19 oder einer Anhohrung 20 versehen, die 
das Diisenloch 15 kuppelartig absehlieBt. Der 
Durchmesser D des Diisenloches 15 ist dabei groBer 
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gewahlt als der Durchmesser d Q des Fortsatzes 18 5° 
oder kleiner gewahlt als der Durchmesser d 1 der 
Hohlung 17. Der Dusenkammer 21 wird die Druck- 
ftiissigkeit iiber die Bohrungaa beispielsweise mit 
Hilfe einer taktweise fordernden Einspritzpumpe 

zugefiihrt. 55 

Steigt der Druck in der Dusenkammer 21 so we it 
an, daB er den Liderungsdruck der Membran. 6 an 
der Sitzflache 13 uberwindet, so spritzt die Daise 
entweder unmittelbar nach auBen ab> wobei der 
Fortsatz 18 den Sprit zkegel etwas auf weitet (Fig. 2j 
ader aber vorerst in die Hohlung 17 der Dusen- 
nadei 1 1 ab, von der die Flussigkeit unter teilweiser 
Yernichtung ihrer Stromungsenergie durch das 
Diisenloch 15 abstromt und sich jenseits desselben 
wolkenartig ausbreitet (Fig. 1 und 3). In beiden 6 5 
Fallen bildet die Auspressung 14 eine widerstands- 
fahige und zugleich elastische Sitzrlache 13 fur die 
Dusennadei n, weil sie zum federnden Volumen 
der Membran 6 gehort und die Randspannungen 
des Diisenloches 15 besonders in sich aufnimmt. Die 7° 
Membran 6 kann dabei im sehr einfacher Weise aus 
einer FederstahJscheibe gestanzt und in die end- 
guluge. Form gepreBt, dann im Olbad gehartet und 
schlieBlich an der die Sitzflache bildenden Ober- 
tiache geschlifTen werden, was eine sehr einfache 75 
und wirtsehaftliche Fertigung erlaubt. 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Einspritzdiise fur Brennkraftmaschinen, 
bei der eine mit einem Dusenloch versehene 80 
Membran mit einer einstellbaren Dusennadei 
zusammen wirkt, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Sitzflache (13) der Dusennadei (1 1) durch 
eine zum Dusenloch (15) konzentrische, vor- 
zugsweise der Spritzrichtung entgegengerichtete 85 
Auspressung (14 ) der Membran (6) gebildet ist. 

2. Einspritzdiise nach Anspruch i s dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auspressung (14) 
kegelig nach innen oder au Ben ansteigt (Fig. 1 
und 2). 90 

3. Einspritzdiise nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auspressung (14) eben 
abgestuft ist (Fig. 3). 

4. Einspritzdiise nach einem der Anspruche 1 

bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus- 95 
pressung (14) mit einem das Dusenloch (15) be- 
grenzenden, umgebordelten Rand (16) versehen 
ist (Fig. 1 und 3). 
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